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(57) Zusammenfassung: Bisher werden Montageanlagen
verschiedenster Ausfuhrungen hergestellt. Dabei werden
teure, aufwendige und massive Einzelstiicke aus T-, Dop-
pel-T- oder Vierkantschweil3konstruktionen eingesetzt. Ein
weiteres Problem ist die arbeitsintensive und umsténdliche
Reinigung der Verkettungseinrichtung.

Die Verkettungseinrichtung wird unterhalb der Verkettung
(1) durch eine Transferverkleidung (2) abgedeckt. Diese
Abdeckung ist aus Blech, Edelstahlblech oder Verbund-
werkstoff. An Vor- und Rickseite ist zwischen den Abstiitz-
elementen ein Profil (3) und (4) montiert. Dieses Profil dient
gleichzeitig als Anfahrschutz und als Kehrkante fir Indus-
triereinigungsgerate. In dieses Profil ist die Transferverklei-
dung eingelassen. Diese Konstruktion ermdglicht den Ein-
satz von kostenginstigen Stitzelementen (5) aus Stahl-
blech zwischen den einzelnen Verkleidungen statt den bis-
her verwendeten teuren, aufwendigen und massiven Stit-
zelementen. Dies fuhrt zu einer enormen Kostenreduzie-
rung der Gesamtanlage. Eine Reinigung der Anlage auch
bei grof3en Linien ist mit Industriegeraten jederzeit leicht zu
bewaltigen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Prozessorientierte
Montageanlage mit Transferverkleidung, Medien-
plattform und Elevatoreniberbriickung

Stand der Technik

[0002] Bisher werden Montageanlagen mit Verket-
tungen verschiednsten Ausfiihrungen hergestellt.

[0003] U.A. T-Gestell Fig. 1(a) , T-Gestell mit Ol-
wanne (b), H-Gestell (c), H-Gestell mit Olwanne (d)
Gestell mit Kanal () und Gestell mit V-Kanal (f).

[0004] Der Transport erfolgt mit Friktionsrollen, Frik-
tionsketten, Bandern usw.

[0005] Die Peripherie und Schaltschranke Fig. 2 (8)
werden hinter der Montageanlage (A) oder vor der
Montagelinie (B) installiert.

[0006] In einigen Fallen wird eine separate Stahl-
baubiihne fir die Peripherie genutzt.

[0007] Die EL- (6) und Medienversorgungsleitungen
(7) liegen entweder unter der Verkettung oder bei
Nutzung einer separaten Bihne unter dieser Blhne.

Aufgabenstellung

[0008] All diese Varientan haben einen hohen Platz-
verbrauch, eine schlechte Zuganglichkeit zu den EL-
und Medienleitungen.

[0009] Da die Maschinenabnahme in der Regel
beim Hersteller erfolgt missen danach die Versor-
gungsleitungen, Schaltschranke und Peripherie wie-
der demontiert werden. Nach dem Transport zum An-
lagennutzer mufd nun erneut alles installiert werden.
Reparaturarbeiten und Auswechseln von Leitungen
und Kabeln ist sehr aufwendig.

[0010] Ein weiteres Problem ist die Reinigung der
Verkettungseinrichtung. Ob nun mit oder ohne OI-
wanne ist die Reinigung der Einzelnen Wannen und
der Verkettungsgrundgestelle dulerst arbeitsinten-
siv.

[0011] Ebenfalls ist bei dem Einsatz von Elevatoren
und deren Reinigung, Instandhaltung, Wartung und
Reparatur keine Produktion mdglich.
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Ausfiihrungsbeispiel
Erfindung/neue Technik:

Prozessorientierte Montageanlage mit Transferver-
kleidung, Medienplattform und Elevatoreniberbri-
ckung

[0012] Die Verkettungseinrichtung wird mit Hilfe ei-
ner Transververkleidung Fig. 3 (1) abgedeckt. Diese
Abdeckung ist aus Blech, Edelstahlblech oder Ver-
bundwerkstoff.

[0013] An Vor- und Rickseite wird zwischen den
Abstiitzelementen ein Profil montiert (2 + 3) Dieses
Profil dient als Anfahrschutz und als Kehrkante far In-
dustriereinigungsgerate. In dieses Profil ist die Trans-
ferverkleidung eingelassen.

[0014] Diese Verkleidung ist zur Bedienerseite
schrag angeordnet um eine schnelle Reinigung zu er-
moglichen und dient gleichzeitig als Abweiser fir
Schmutz und herunterfallende Bauteile.

[0015] Desweiteren ist an den Verkettungselemen-
ten ein Peripherie- und Mediengestell (5) angebracht
das am oberen Ende eine Medienplattform flr die
Medien- (6) und Elektroinstallation (7) aufweist.

[0016] Innerhalb dieser Konstruktion werden die
Schaltschrénke (8) integriert Dies ermdglicht nicht
nur den Transport der Einzelstationen im installierten
Zustand was zu einer erheblichen Verklrzung der In-
betriebnahmezeiten flihrt sonder spart auch noch ei-
nen grofien Teil der Aufstellflache Eig, 4 fir Schalt-
schranke und Peripherie. Ein weiterer Vorteil ist die
geschlossene Kehrkante, die abweisende Transver-
verkleidung und den dadurch ermdéglichten Freigang
fur die Bediener.

[0017] Nachtragliche Installation bzw. auswechseln
von Kabeln und Leitungen ist problemlos méglich, da
die Kanale nach oben zu &ffnen sind.

[0018] Eine Reinigung der Anlage auch bei grof3en
Linien ist mit Industriegeraten leicht zu bewaltigen.

[0019] Die Elevatoren, die zum Einsatz kommen um
die gesamte Anlage mit Material versorgen zu kén-
nen werden mit einer Uberbriickungsvorrichtung ver-
sehen. Im Normalfall £ig. 3{&1} wird der von der Ein-
laufverkettung (11) der Werkstlcktrager (12) auf eine
Hubtisch (13) beférdert, senkrecht auf eine Biihne
(14) beférdert auf der ein Verkettungsstick (15) in-
stalliert ist. Am Ende der Bihne wird der Werkstlck-
trager (12) wieder mit einem Hubtisch (13) abgesenkt
und an die Auslaufverkettung (16) Gbergeben.

[0020] Im Storfall Fig, 8{(E2) wird ein Uberbri-
ckungsmodul auf einem fahrbaren Gestell (17) zwi-
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schen die beiden abgesenkten Hubtische (13) gefah-
ren und arretiert.

[0021] Nun erfolgt der Transport lber ein Verket-
tungsstlck (18) das mit einem Motor (19) angetrie-
ben wird.

[0022] Die Stromversorgung erfolgt Gber separaten
Netzstecker (20). Jetzt wird der Werkstiicktrager (12)
von der Einlaufverkettung (11) Ober den Hubtisch
(13) auf die Verkettung (18) des Uberbriickungsmo-
duls transportiert und Gber den Hubtisch (13) auf die
Auslaufverkettung (16) Gbergeben.

[0023] Somit ist die Produktion auch bei Ausfall ei-
nes Elevators mdglich.

Patentanspriiche

1. Prozessorientierte Montageanlage mit Trans-
ferverkleidung, Medienplattform und Elevatorentber-
brickung dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
kettungseinrichtung mit einer Transferverkleidung
abgedeckt ist, die hach einer Seite hin abgeneigt ist
und am Boden in einem Profil, dass gleichzeitig als
Anfahrschutz und Kehrkante dient, endet.

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass einzelne Stationen als Module ange-
fertigt werden, die Verkettungseinrichtung, Medien-
gestell, Schaltschranke, Montagevorrichtung Elektro-
installation usw, beinhalten und als Modul aufgebaut
sind, dass sich komplett transportieren |asst.

3. Anlage nach Anspruch 1 bis 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an der Verkettungseinrichtung
ein Peripherie- und Mediengestell angebracht ist,
dass am oberen Ende eine Medienplattform aufweist.

4. Anlage nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass innerhalb der Konstruktion die
Schaltschranke fest integriert sind.

5. Anlage nach Anspruch 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Kabelkanale im Modul cben ver-
laufen und oben hin offen gestaltet sind.

6. Anlage nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Bedienelemente, Monitore und
Visualisierungssysteme innerhalb des Moduls inte-
griert sind.

7. Anlage nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eigenstandige Module zu einer
Gesamtanlage zusammengeflgt werden kdnnen.

8. Anlage nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Anlage Uber Elevatoren ver-
figt um bei grolReren Anlagen eine Materialumspui-
lung und zuganglichkeit fiir Fahrzeuge zu gewahr-
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leisten und diese Elevatoren mit einem Uberbri-
ckungsmodul ausgeristet sind, dass lber einen se-
paraten Antrieb verflgt und sich im Stérfall zwischen
die Elevatoren integrieren lasst und den Transport
dbernimmt.

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen



Zeichnung Fig.1 (Stand der Technik)
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Anhédngende Zeichnungen
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